
Made in Germany

830-050 Ôèëüòðû äëÿ ARC PLUS îäíîðàçîâîãî 
ïðèìåíåíèÿ â ñòåðèëüíîé óïàêîâêå, (óï. 50 øò)

932-910 Àäàïòåð äëÿ ïðîìûâêè ãèáêîãî çîíäà (óï. 5 øò)

COMFORT 932-146 Äëèíà 2,5 ì

Ñîåäèíèòåëüíûé êàáåëü äëÿ ãèáêèõ àðãîíîïëàçìåííûõ 
çîíäîâ BOWA ARC

Ïðèíàäëåæíîñòè
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í ÃÈÁÊÈÅ ÀÐÃÎÍÎÏËÀÇÌÅÍÍÛÅ ÇÎÍÄÛ

ÀÒÐÀÂÌÀÒÈ×ÍÎ. ÏÐÎÑÒÎ. ÒÎ×ÍÎ.

Àðãîíîïëàçìåííàÿ ýëåêòðîõèðóðãèÿ –
Áåñêîíòàêòíî. Íàäåæíî. Ýôôåêòèâíî.

Àðãîíîïëàçìåííàÿ ýëåêòðîõèðóðãèÿ 

Ýòî áåñêîíòàêòíûé ìîíîïîëÿðíûé ìåòîä ïðè êîòîðîì 
Â× òîê òå÷åò ÷åðåç èîíèçèðîâàííûé ãàç àðãîí â òêàíü 
òàê, ÷òî ìåæäó àêòèâíûì ýëåêòðîäîì è òêàíüþ íåò 
ïðÿìîãî êîíòàêòà è òêàíü íå ïðèëèïàåò ê èíñòðóìåíòó. 
Îáðàçóþùèéñÿ ïëàçìåííûé ëó÷ êîíòðîëèðóåòñÿ ñ  
âûñîêîé òî÷íîñòüþ è ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ áåñêîíòàêòíîé 
îñòàíîâêè êðîâîòå÷åíèé. Ïðåèìóùåñòâî ìåòîäà – â ïîâû-
øåíèè êëèíè÷åñêîé ýôôåêòèâíîñòè, ÷òî îáåñïå÷èâàåòñÿ 
áûñòðîé áåñêîíòàêòíîé êîàãóëÿöèåé ñ ìèíèìàëüíûì 
ðèñêîì  ïåðôîðàöèè è ïðîñòûì óïðàâëåíèåì.

Argon FLEX 
Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ

Argon FLEX  / Argon FLEX 90°
- Ãàñòðîýíòåðîëîãèÿ

- ïîâåðõíîñòíûå è êàïèëëÿðíûå 
êðîâîòå÷åíèÿ

- ðåäóêöèÿ îïóõîëè
- îïóõîëåâûå êðîâîòå÷åíèÿ
- äåâèòàëèçàöèÿ è êîàãóëÿöèÿ, 

â ò.÷. â ïðàâîé ïîëîâèíå îáîäî÷íîé êèøêè
- âðàñòàíèå / ïðîðàñòàíèå ñòåíòà
- ëó÷åâîé ïðîêòèò

- Èíòåðâåíöèîííàÿ áðîíõîñêîïèÿ
- ïîâåðõíîñòíûå è êàïèëëÿðíûå êðîâîòå÷åíèÿ
- ðåäóêöèÿ îïóõîëè
- îïóõîëåâûå êðîâîòå÷åíèÿ
- ðåêàíàëèçàöèÿ
- ãðàíóëÿöèÿ
- îáðàáîòêà ñâèùåâîãî õîäà
- âðàñòàíèå / ïðîðàñòàíèå ñòåíòà

- Ðåêòîñêîïèÿ

Ïîâûøåííàÿ áåçîïàñíîñòü è ñíèæåíèå ðèñêà 
ïåðôîðàöèè – ðåçóëüòàò óñòàíîâêè íèçêîãî 
çíà÷åíèÿ ìîùíîñòè
Óñòàíîâêà ìîùíîñòè (Âò) äëÿ ýôôåêòèâíîãî 
âîñïëàìåíåíèÿ èëè äîñòèæåíèÿ òåðàïåâòè÷åñêîãî 
ýôôåêòà
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 BOWA ARC 400             àíàëîãè÷íûå àïïàðàòû

Ëèòåðàòóðà
Endo heute 2007;
Prospektive, randomisierte Evaluation der Niedrig-
Energie-Argonplasmakoagulation bei der endosko-
pischen Blutstillung am Gastrointestinaltrakt (GIT)
M. Raithel, J. Hänsler, A. Stegmaier, F. Boxberger, 
J. Maiss, W. Müler, E.G. Hahn
Med. Klinik I Universität Erlangen-Nürnberg, 
Gastroenterologie, Endoskopie, Funkt. Gewebe-
diagnostik; Kongressbeitrag

BOWA-electronic GmbH & Co. KG
Heinrich-Hertz-Strasse 4 – 10
72810 Gomaringen I Germany

Òåëåôîí +49 (0) 7072-6002-0
Òåëåôàêñ +49 (0) 7072-6002-33
info@bowa.de I bowa-medical.com

 

Ïðåäñòàâèòåëüñòâî â Ðîññèè
125040 Ìîñêâà
Ëåíèíãðàäñêèé ïðîñïåêò,
ä. 24, ñòð. 3

+7 (495) 980-53-13
russia@bowa.de 
bowa-medical.com
 

Ïðåäñòàâíèöòâî â Óêðà¿íi
02081 Êè¿â
Ïðîñïåêò Ãðèãîðåíêà, 
ä. 22/20, îô 248
 
+380 (44) 593-86-99
ukraine@bowa.de
bowa-medical.com

Ïðåäñòàâèòåëüñòâî â Ðåñïóáëèêå 
Êàçàõñòàí
050004 Àëìàòû
óë. Íàóðûçáàé áàòûðà, 17 îô.211/1

+7 (777) 156-11-00
kazakhstan@bowa.de
bowa-medical.com



ÑÒÅÐÈËÜÍÛÅ, 10 øò. / óï. Äèàìåòð, ø Äëèíà
Íàïðàâëåíèå 
ñòðóè àðãîíà

932-248 1,5 ìì 1,5 ì

Àêñèàëüíîå

932-251 1,5 ìì 3 ì

932-249 2,3 ìì 2,2 ì

932-252 2,3 ìì 3 ì

932-250 3,2 ìì 2,2 ì

932-253 2,3 ìì 2,2 ì Ëàòåðàëüíîå

ÍÅÑÒÅÐÈËÜÍÛÅ, 1 øò. / óï. Äèàìåòð, ø Äëèíà
Íàïðàâëåíèå 
ñòðóè àðãîíà

932-148 1,5 ìì 1,5 ì

Àêñèàëüíîå

932-151 1,5 ìì 3 ì

932-154 2,3 ìì 1 ì

932-149 2,3 ìì 2,2 ì

932-152 2,3 ìì 3 ì

932-150 3,2 ìì 2,2 ì

932-153 2,3 ìì 2,2 ì Ëàòåðàëüíîå

Õîðîøî âèäèìàÿ øêàëà
äëÿ ïðîñòîé óñòàíîâêè çîíäà è îïðåäåëåíèÿ 

îòíîñèòåëüíûõ ðàçìåðîâ îáúåêòîâ 

Îïòèìàëüíûé öâåòîâîé êîíòðàñò
áëàãîäàðÿ íàñûùåííîìó çåëåíîìó öâåòó

Âàðèàíò ñ íàïðàâëåíèåì àðãîíà 90° 
äëÿ óäîáñòâà ïðèìåíåíèÿ

Ìèíèìàëüíûé ðèñê ïåðôîðàöèè 
îáåñïå÷èâàåò çàêðóãëåííûé 

êåðàìè÷åñêèé íàêîíå÷íèê

5200 VP 

Áåçîïàñíàÿ ýëåêòðîõèðóðãèÿ è ñíèæåíèå 
ðèñêà ïåðôîðàöèè
ïîñðåäñòâîì ìèíèìàëüíîé äîçèðîâêè ìîùíîñòè è 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè èìïóëüñîâ

Ãîòîâûå ê ïðèìåíåíèþ – 
ïðàêòè÷íûå îäíîðàçîâûå çîíäû

Àëüòåðíàòèâà – àâòîêëàâèðóåìûå çîíäû 
ìíîãîðàçîâîãî ïðèìåíåíèÿ

Ïðîäóêöèÿ ñåðòèôèöèðîâàíà ñîãëàñíî Äèðåêòèâå 93 / 42 / ÅÅÑ è ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì IEC 60601-2-2.

Àòðàâìàòè÷åñêîå êåðàìè÷åñêîå ñîïëî – 
îäíîðîäíûé ïîòîê àðãîíà äëÿ ïðîñòîãî óïðàâëåíèÿ

Ãèáêèå àðãîíîïëàçìåííûå çîíäû – 
Òî÷íîñòü è áåçîïàñíîñòü äëÿ êàæäîãî ïðèìåíåíèÿ

Ãèáêèå àðãîíîïëàçìåííûå çîíäû
Ìàêñèìàëüíûé êîíòðîëü è òî÷íîñòü
Àðãîíîïëàçìåííûå çîíäû BOWA äëÿ ýíäîñêîïè÷åñêîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ â ãàñòðîýíòåðîëîãèè è ïóëüìîíîëîãèè – 
çåë¸íûå è ãèáêèå. ×ðåçâû÷àéíî ïðîñòîå óïðàâëåíèå 
áëàãîäàðÿ áîëüøîìó ðàññòîÿíèþ (> 10 ìì) è ë¸ãêîñòè 
âîñïëàìåíåíèÿ, ìèíèìàëüíûé ïîòîê àðãîíà 0,4 ë / ìèí 

îáåñïå÷èâàþò ìàêñèìàëüíûé êîíòðîëü è òî÷íîñòü 
ìàíèïóëÿöèé. Ýòî ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü îñîáî òîíêóþ 
êîàãóëÿöèþ ïðè ìîùíîñòè îò 1 Âò. Îãðàíè÷åííàÿ ãëóáèíà 
ïðîíèêíîâåíèÿ àðãîíîâîé êîàãóëÿöèè ãàðàíòèðóåò 
áåçîïàñíîñòü â õîäå õèðóðãè÷åñêîãî âìåøàòåëüñòâà.

ARC 400, ARC PLUS è ãèáêèå 
àðãîíîïëàçìåííûå çîíäû – èñêëþ÷èòåëüíàÿ 
âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíàÿ êîìáèíàöèÿ 
ARC 400 ñ ôóíêöèåé Plug’n Cut îáåñïå÷èâàåò 
ìàêñèìàëüíóþ áåçîïàñíîñòü ïðèìåíåíèÿ è 
íàäåæíîå âîñïëàìåíåíèå àðãîíà ïðè ìîùíîñòè 
< 5 Âò

1,5 ìì 2,3 ìì 3,2 ìì

Ãèáêîå ïðèìåíåíèå
Àòðàâìàòè÷åñêèå çàêðóãëåííûå íàêîíå÷íèêè ìèíèìèçèðóþò 
òðàâìèðîâàíèå òêàíåé è ïðåäîõðàíÿþò êàíàë èíñòðóìåíòà. 
Àðãîíîïëàçìåííûå çîíäû äëÿ ðàçëè÷íûõ îáëàñòåé ïðèìåíåíèÿ 
âûïóñêàþòñÿ ðàçíîé äëèíû äèàìåòðîì 1,5 ìì, 2,3 ìì è 3,2 ìì.

Ðîâíûé õàðàêòåð ïîòîêà
Âûñîêîêà÷åñòâåííîå àòðàâìàòè÷åñêîå 
êåðàìè÷åñêîå ñîïëî óëó÷øàåò ïîòîê 
àðãîíà è îáåñïå÷èâàåò ïðîñòîå óïðàâëåíèå 
áëàãîäàðÿ ë¸ãêîñòè âîñïëàìåíåíèÿ è 
ñíèæåíèþ ðèñêà ïåðôîðàöèè.

Ïðåèìóùåñòâà àðãîíîïëàçìåííîé ýëåêòðîõèðóðãèè âî 
âíóòðèïðîñâåòíîé ýíäîñêîïèè

- áåçîïàñíàÿ äîçèðîâêà è ñíèæåíèå ðèñêà ïåðôîðàöèè 
áëàãîäàðÿ òî÷íîìó êîíòðîëþ ìîùíîñòè è 
ïîñëåäîâàòåëüíîñòè èìïóëüñîâ

- îñîáî òîíêàÿ êîàãóëÿöèÿ â ãàñòðîýíòåðîëîãèè ïðè 
ìîùíîñòè îò 1 Âò

- õîðîøèé îáçîð îáóñëîâëåííûé áåçäûìíîé êîàãóëÿöèåé
- ñëàáûé çàïàõ îãðàíè÷åííûé íåçíà÷èòåëüíûì 

âûäåëåíèåì ãàçîâ
- îòñóòñòâèå êàðáîíèçàöèè
- ãèáêàÿ ñòàáèëüíàÿ çîíà êîàãóëÿöèè
- óëüòðà ïðîñòîå óïðàâëåíèå áëàãîäàðÿ áîëüøîìó 

(>10 ìì) ðàññòîÿíèþ è ë¸ãêîñòè âîñïëàìåíåíèÿ
- ìèíèìàëüíûé ïîòîê àðãîíà 0,4 ë / ìèí
- îãðàíè÷åííàÿ ãëóáèíà ïðîíèêíîâåíèÿ


